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Performance® Code Produit

ZINC SPRAY #72 aérosols ndusile

SPRAY DE REVETEMENT DE PROTECTION AU ZINC

PEINTURE

Spray de Revétement de Protection au Zinc

Ce produit est un spray de zinc de haute =~ Avantages et Bénéfices :
qualité pour traiter |'acier galvanisé et non e Séchage rapide
traité. e Bonne capacité de remplissage
e Excellent primaire pour les peintures
Ce produit est utilisé comme protection ultérieures
contre la rouille et la corrosion sur les e Prévention exceptionnelle de la corrosion
surfaces en fer et en acier. cathodique
o Résistant a I'essence
Performance Zinc Spray peut étre utilisé ¢ Résistant aux produits chimiques et aux

pour repar,er les sE.lrfaces galvan\lsees intempéries _ Performance
endommagées, protéger les systemes e Soudable par points ZINC SPRAY
d’échappement et les soudures. Il prévient e Excellente adhérence

la corrosion cathodique et résiste & e Résiste & des températures allant “COATING SPRAY

I’essence, aux produits chimiques et aux  jusqu’a 350 °C
intempéries. ‘
- (%‘Bmwd“‘/“{;
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Données de Performance Typiques

Property Value Mode d’emploiA: ‘
La surface doit étre propre, seche

Base Epoxy-Ester et exempte de graisse ou d’huile.

Colour Grey L'aérosol doit étre a température

VOC content, % w/w 54 ambiante. Avant utilisation, agitez
- I'aérosol pendant 2 minutes et

Solid content, % w/w 46 . L

effectuez un essai de pulvérisation.

Coverage, m_ 1.25to0 1.75 Maintenez une distance d’environ

Dust dry 10 to 15 min 25 a 30 centimétres de la surface

Tack free 20 to 30 min a traiter.

Hardened/Re-sprayable >24h

Heat resistant Up to 350°C

Toutes les données de performance sur cette fiche technique sont uniquement indicatives et peuvent varier pendant la production.
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