
FICHE TECHNIQUE

CUT 154 M

Ce produit a été formulé à partir d’huiles de base 
paraffiniques sélectionnées renforcées avec des additifs 
spécialement stables. Il s’agit d’une huile de coupe non 
active qui maximise les performances sur une large 
plage de pressions et de températures rencontrées lors 
de l’usinage dans des conditions difficiles. Ne contient ni 
chlore ni métaux lourds.

Il est conçu pour les applications d’usinage nécessitant 
une surface de haute qualité. Il est adapté à tous les 
matériaux ferreux, notamment pour les opérations de 
brochage et de perçage en profondeur, ainsi que pour le 
tournage, le taraudage et le fraisage des alliages d’acier 
et de l’acier inoxydable

Avantages et Bénéfices
• Bonnes propriétés de rinçage, de refroidissement et 
de lubrification
• Amélioration de la durée de vie de l’outil et de la 
finition de surface
• Faible formation de mousse
• Productivité améliorée
• Respectueux de l’environnement

Données de Performance Typiques

Property Test method Value
Colour  Clear Yellow
Density @ 20 °C, kg/dm³  0.87
Viscosity @ 40 °C, mm²/s ASTM D445 24
Type  Active
Pour point, °C ASTM D97 <-15
Flash point, °C ASTM D92 >215

Huile de coupe pour usinage
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Toutes les données de performance sur cette fiche technique sont uniquement indicatives et peuvent varier pendant la production.
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